VINGTOR  STENTOFON

Intercomunicadores Industriais Turbine
Manual de Montagem

Contetdo desta Entrega

A unidade vem com 5 plugues cegos ja montados. O quadro frontal é fixado com 2 parafusos M6 de cabeca
cilindrica com sextavado interno.
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10 parafusos M6 de cabeca
L - cilindrica com sextavado interno
(+2 fixados ao quadro frontal)
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Observac¢des Importantes antes da Montagem

A A instalacéo e operagéo inadequadas da unidade resultardo nainvalidagdo da garantia.
A O gabinete/invélucro ndo deve ser aberto quando a unidade estiver energizada.

A A instalacdo e conexdo das unidades sé podem ser realizadas por pessoal qualificado/aprovado.

Consideracgdes Gerais de Montagem

Quando a unidade for montada diretamente em uma parede ou placa de montagem, ela deve apoiar-se apenas
nos pontos de fixacdo fornecidos para este fim. A superficie deve ser uniforme e plana.

A A unidade deve ser montada em uma superficie para evitar 0 acesso pela parte traseira da unidade.
A N&o utilize parafusos escareados.

A Devido ao material do gabinete, utilize um torque de aperto tdo baixo quanto possivel ao montar a unidade na
superficie (1,5 Nm max.)

A Recomenda-se o uso de arruelas.

A N&o utilize mais de 2,5 Nm de torque ao apertar os 12 parafusos no quadro frontal.

Na Placa de Montagem ou Coluna - parafusos recomendados:
M5 x 20 ou 25 com cabeca Philips DIN7985 ou Torx. (

Diametro da cabeca: 10 mm.

Na Parede - parafusos recomendados:
Parafuso cabeca panela — DIN7981 para plugue ou parede de madeira, etc. \

Didametro da cabeca: 10,8 B5,5 x 38 ou 45 mm.




Dimensodes
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VISAO LATERAL DIREITA

VISAO FRONTAL

VISAO LATERAL ESQUERDA
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Abrindo o Invélucro

CAIXA DE PAREDE /

3x PLUGUES CEGOS M16

2x PLUGUES CEGOS M20

ETIQUETA DO PRODUTO

VISAO DO INTERIOR DA CAIXA
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%4X ORIFICIOS DE MONTAGEM

208

PLACA PRINCIPAL

QUADRO FRONTAL COM DOBRADICAS
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1 Solte os 2 parafusos
gue prendem o quadro
frontal a caixa de parede.
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2 Abra o gabinete puxando o
quadro frontal 5 mm para fora,
mantendo-o paralelo a caixa
de parede. Isso é necessario
para obter espacgo para as
dobradigas.

3 Puxe o lado direito do quadro
frontal para abrir totalmente o
gabinete. NAO abra o gabinete a
ponto de esticar os cabos entre as
partes frontal e traseira.



Montagem da Unidade

MEDICAO
DOS ORIFICIOS
DE MONTAGEM

PAREDE QUADRO FRONTAL CAIXA DE PAREDE
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130

230

4 Preparacao para Perfuragéo

Os quatro orificios de montagem na caixa de
parede tém @6,4 mm. Distancia: 298 x 130 mm.
O tamanho do orificio a ser perfurado depende
se a montagem é em parede ou coluna.

5 Localizagdo

Certifiqgue-se de que ha uma folga
minima de 230 mm a esquerda para
0 movimento do quadro.
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Fixe a unidade a placa de montagem ou
coluna com 4 parafusos que se encaixem nos
4 orificios de parafuso em cada canto da
caixa de parede (diametro de 6,4 mm). Utilize
M5 x 20 ou 25 com cabeca Philips DIN7985
ou Torx. Didmetro da cabeca: 10 mm.

Fixe a unidade a parede com 4 parafusos que se
encaixem nos 4 orificios de parafuso em cada canto
da caixa de parede (diametro de 6,4 mm). Utilize o
Parafuso Cabeca Panela — DIN7981 para plugue ou
parede de madeira.

Diametro da cabeca: 10,8 B5,5 x 38 ou 45 mm.



8 Prensa-Cabos de Montagem
Remova dois plugues cegos e insira um
prensa-cabos M16 e um M20. Certifique-se
de apertar o suficiente para atingir a
classificacédo IP66 de estanqueidade, mas

9 Fixac&o do Quadro Frontal
N&o utilize mais de 2,5 Nm de torque
ao apertar os 12 parafusos no
qguadro frontal.
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— esteja ciente das limita¢cdes do material 12x
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A Para garantir o grau minimo de protegao exigido, os prensa-
cabos devem ser apertados com segurancga.

A O aperto excessivo pode prejudicar o grau de protecéo e
danificar a unidade.

A Ao apertar a porca cega de um prensa-cabo, uma ferramenta
adequada deve ser utilizada para evitar que o prensa-cabo se
torga.

Conexdes Elétricas e Configuracdo
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Acessorios e Pecas de Reposicao

NUmero do Item

2330040026
1008140225
1008140230
1023533311
1023533312
1008140100
1008140260
1023594100
1008140250

Nome do Item Descricéo do Item

AK5850HS Headset com plugue de Aprovacao Ex

TA-22B Caixa de conexdo com Botdo PTT e Cabo de 10m para Headset
TA-23 Monofone com PTT para TFIE/EAPII

EMMAI-1H Microfone Industrial Portatil Exigo

EMMAI-2H Microfone Industrial Portatil Exigo - Compacto

TA-10 Placa de conexdo com relés para TFIE/EAPII

TA-26 Kit de prensa-cabos (10x) para TFIE/EAPII

EGA-1 Capas de Protecdo de Botdo (10x) para TFIE/EAPII

TA-25 Kit de parafusos M6 para TFIE/EAPII

Documentacao Relacionada

Documento N.°

Documentacéo

A100K11194 Manual de Configuracdo das Esta¢fes Turbine
A100K11564 Manual de Conexao TA-22B
A100K11565 Manual de Conexdao EMMAI-1H
A100K11566 Manual de Conexdo EMMAI-2H
A100K11567 Manual de Conexao TA-23
A100K11457 AutoCAD Dwg. TFIE-1 Estacao de Intercomunicacao Industrial IP e SIP Turbine
A100K11503 AutoCAD Dwg. TFIE-2 Estacéo de Intercomunicagéo Industrial IP e SIP Turbine
A100K11754 AutoCAD Dwg. TFIE-6 Estacdo de Intercomunicacao Industrial IP e SIP Turbine
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A Zenitel e as suas filiais ndo assumem qualquer responsabilidade por quaisquer erros que possam surgir nesta publicacdo, nem por danos decorrentes das informacdes nela contidas. Os produtos VINGTOR-STENTOFON s&o
desenvolvidos e comercializados pela Zenitel. O Sistema de Garantia da Qualidade da empresa é certificado para atender aos requisitos da NS-EN ISO 9001. A Zenitel reserva-se o direito de modificar projetos e alterar especificagdes
sem aviso prévio. PROPRIEDADE ZENITEL. Este documento e seus elementos complementares contém informagdes proprietarias e confidenciais da Zenitel ou de terceiros. Qualquer divulgacao, copia, distribuicéo ou utilizagéo é
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